Sanitarni silikon

Vlastnosti a pouziti:

BOTACT® S 5 se pouziva
k elastickému utésnéni dilatacnich
a styénych spar v sanitarnim
a mokrém prostiedi pro sklo,
email, keramiku, tvrzené PVC,
polyester a pro CcCetné dalSi
srovnatelné podkladové materialy.
Vsechny alkalické/mineralni
podklady, stejné tak polystyren,
akrylat (napf. vany) a chlér-kau€uk
musi byt opatfeny penetraénim
natérem BOTON® P 300. Sanitarni
zafizeni je nutné ochranit pred
pfipadnym potfisnénim natérem
BOTON® P 300. S ohledem na
rozmanitost podkladnich  ploch
doporucujeme provést zkouSku
pfilnavosti.

BOTACT® S 5 neni vhodny
k utésfiovani spar v pfirodnich
kamenech. K tomuto ucelu
doporu€ujeme pouzit specialni
silikon BOTACT® S 3.

Vytvrzena hmota je odolna proti
pusobeni horké vody, UV - zafeni,

rdznych kyselin a louhd,
béznych Cdisticich a dezinfekénich
prostredk uzivanych

v domacnostech.

Priprava podkladu :

Podkladovéa plocha musi byt Cist4,
bez namrazy, pevna, zbavena
mastnoty, natérd, separacnich
prostfedk(l, prachu a volnych
Castic. Pred aplikaci je vhodné
provést odmasténi stran spar
pomoci acetonu. Sitka spar by
méla byt volena tak, aby se
pohybem pfislusnych stavebnich
¢asti ( natahovani a smrstovani )
neménila o vice nez 20 %.

U dilataénich spar je tfeba pro
jednotlivé 8ifky zaroveh dodrzet
pfisludné hloubky spar.

Sirka hloubka
do 10 mm 6—10 mm
10 mm 8—-10mm
15 mm 10 -12 mm
20 mm 10 — 14 mm
25 mm 12-18 mm
U velmi hlubokych spar
doporuCujeme vymezit hloubku

pomoci specialnich  vyplhovych
profild.

Ve vnégjSim prostfedi je vhodné
provadét Sitku i hloubku spary
minimalné 10 mm. Nevhodnymi
podklady pro BOTACT® S 5 jsou
bitumenové hmoty nebo vyrobky
obsahujici dehet.

Zpracovani :

Pfed pouzitim je nutné odfiznout
¢ast tuby nad zavitem. Po
nasroubovani aplikaéni  trysky,
doporuc€ujeme sefiznout Sikmo jeji
hrot dle Siftky spary. Pro dosazeni
Cistych okrajl spar je vhodné jejich
prelepeni samolepici zakryvaci
paskou. Samotné zpracovani se
provadi pomoci mechanické nebo
vzduchové pistole.

Dobré piilnuti silikonu BOTACT® S 5

ve spafe docilime dikladnym
vtlaCenim hmoty do spary a jejim
naslednym zahlazenim. Pro

vyhlazeni Ize pouzit navlihéeny
specialni profil, ocelovou stérku
nebo prst. lhned po vyhlazeni spary
musi byt odstranéna zakryvaci
paska. Je nutné zamezit vzniku tzv.
tfibodového  styku, tj. styku
silikonové hmoty se spodni plochou
spary. Ktomuto ucCelu Ize napf.
pouzit PE- folii. Obsah
nezpracovaneé kartuse lIze uchovat
po nékolik dnl vytlacenim drobného
mnozstvi hmoty, které se necha
zatvrdnout.

BOTACT® S 5 nesmi byt
zpracovavan pfi teplotach nizsich
nez + 5 °C. Material vytvrzuje cca.
1 — 2 mm za den. Nevytvrzenou
hmotu je nutné chranit pred
zaspinénim a mechanickym
poskozenim.

V  pribéhu zpracovani silikonu
BOTACT® S 5 v uzavienych
prostorach je nutné zajistit dobré
odvétrani. Cerstvy material nesmi
pfijit do styku s o€ni sliznici.

Nevytvrzeny silikon je nutné
chranit pred zadpinénim
a mechanickym  poskozenim.

Navzdory fungicidnim pfisadam
v silikonové hmoté BOTACT® S 5
je vhodné udrzovat sparu v Cistoté,
jelikoz necistoty a zbytky mydla
jsou Zivnou plGdou pro bujeni
mikroorganismd.

BOTACT®
S5

B jednoslozkovy

m fungicidni(vyjma transparentni)
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BOTACT®
S5

Materialova zakladna:
silikon - kau€uk, acetatovy

Barvy:

bila, stfibfité Seda, manhattan, Seda,
jasmin, bahama, karamelova,
medova, terra hnéda, krokus, svétle
Seda, sunset, pergamon, melba,
agais, evergreen, whisperblue,
graphit, whisperrose, mento, modra
sorrento, azur, terracotta, mint,
okrova

Odolnost: dle DIN 52 424
Hustota: cca 1,2 kg /|

Tvorba ktize:
cca. po 10 min

Rychlost vytvrzovani:
cca 1-2 mm/den

PIné zatizitelny: za 7 dni

Max. Sirka spary: 30 mm
Tvrdost podle SHORE - A: 25
Max. celkova deformace: 20 %

Teplota zpracovani:
+5°C az +30 °C

Teplotni odolnost:
- 60°C az +150°C

Cistici prostredky:
PU - fedidlo
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Sanitarni silikon

Upozornéni:

VSechny uvedené Casy se vztahuji
na teplotu vzduchu + 23°C a relativni
vlhkost 50 %. VySSi teplota a nizsi
vlhkost vzduchu pribéh schnuti
urychluji, nizsi teploty a vyssi vihkost
vzduchu prabéh schnuti prodluzuji.
Sparovaci hmoty na silikonové bazi
neni mozné prebarvit natérem.
Dbejte pokynu v technickych listech
v8ech dalSich produktl, které jsou
soucasti  systémovych  skladeb
a maji souvislost s pouzitou hmotou
BOTACT®S 5.

Na vyzadani zaSleme odbornym
zpracovatelim bezpecnostni list.
Tento vyrobek muize byt nastaven

pouze aditivy a  pfisadami
uvedenymi vtomto technickém
listu.

Pro dosazeni optimalnich vysledku

doporucujeme provést zkouSku
zpracovani ve specifickych
podminkach pfimo na dané
stavbé.

Poddimenzovani, vysoké
namahani vodou nebo UV-

-zafenim, silné chemické nebo
fyzikalni namahani, dale agresivni
Cistici metody vedou postupné
k naruSeni funkce spary.
Z uvedenych divod({ musi byt tyto
spary, pfedevSim ve vlhkém
prostredi, oSetfovany
a kontrolovany. Jsou povaZovany
za spary udrzbové s omezenou
zarukou. Aby nedochazelo
k naslednym poSkozenim musi
byt jejich stav  kontrolovany
v pravidelnych intervalech
a vpfipadé nutnosti musi byt
provedené nové dotésnéni. (SRN
DIN 52 460)

Spotieba:
v ml / bézny metr

tloustka Sifka spary v mm
sparyvmm 58 10 12 15

5 25

8 64 80 96
10 100 120 150
12 144 180
15 225
tloustka Sifka spary v mm

sparyvmm 18 20 25 30

10 180 200

12 216 240 300

15 270 300 375 450
18 324 360 450 540
Baleni:

300 ml plastova tuba (kartuse)

Skladovani:
V chladu a suchu. V uzavfenych
originalnich obalech 24 mésic.

Poznamka: Udaje v tomto prospektu vychazeji z naSich praktickych zku$enosti. U staveb se specifickymi pozadavky
doporucujeme konzultovat zplsob pouZiti. Za téchto predpokladd ruéime za spravnost Udaji v ramci naSich prodejnich
a dodavatelskych podminek. Doporuceni nasich spolupracovniku, ktera se odchyluji od Udaju naseho prospektu jsou pro nas
zavazna, jestlize byla pisemné potvrzena. Vydani 02/03. V pfipadé nového vydani je toto vydani neplatné.
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